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Motivation

= Heckklappe in aufwendiger Schalenbauweise
e Verklrzung der Prozesskette durch neuartigen Fertigungsprozess

e Substitution der aufwendigen und komplexen, kostenintensiven
Schalenbauwelse

Demonstratorbauteil — Heckklappe des _ _ _
VW Eo0s [Volkswagen AG) o Kostenreduktion und Materialeinsparung

= Gewichtsreduzierung, um Benzinverbrauch im spateren Betrieb zu senken
= Einbringen von Sensorik um zusatzliche Montageprozesses zu reduzieren

Ziele

' Abstutzung des Kraft-
einleitungselementes

qegentiufige = Entwicklung eines Verfahrens zur ressourcenschonenden Herstellung von

Ausformungen faserverstarkten Hybrid-Bauteilen mit:
Loch fiir Kraftein- e Integrierten metallischen Lasteinleitungssystemen
leitungselemente _ _ _ _
| |  Gewichtseinsparung durch gezielten Werkstoffeinsatz
Einlegeteile zur Aufnahme der _ _ _ _ _
Krafteinleitungselemente * hoher Funktionsdichte (,verlustfreie® Sensorintegration)

* Prozessentwicklung flr einen mehrstufigen Spritzgiel3-/Prageprozess
 Machbarkeitsnachweis am Beispiel eines realen grofiflachigen Bautells

 Funktionsnachweis bzgl. Bautellfestigkeit entsprechend der Vorgaben des
Lastenheftes, Oberflachenqualitat (Class A-Oberflache), Korrosionsbestandigkeit

etc.
Ergebnisse
N = Umsetzung eines Technologiedemonstrator
’ = Technologie zur effizienten Fertigung eines lackierfahigen Verbundbautells mit
CAD-Modellbauteil mit integriertem vergleichbaren Eigenschaften zum Referenzbautell
metallischen Einleger = Einsatz eines Mehrkomponenten-SpritzgieBprozesses in Kombination mit einem

Prage- und Uberflutungsprozess zur:

* Einstellung der geforderten Bautellgualitat

 Erreichung der Bautellsteifigkeit (Werkstoffkombination)
 EInbindung der metallischen Einlegetelile

o Kaschieren der Abzeichnungen (Markierungen der Einlegeteile)
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